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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIL

Grupa Specializatd 0.5 Produse. procedee si echipaments peniru instulatii
aferente construetiilor™ din cudrul Institututi Evrapean de Stiinte Termice - Buewresti,
analizind documentatia de solicitare de agrement (ehnic prezentatd Jde [irma 8.C.
AMTLH-INTERNATIONAL S.R.L. g inrcgistraid cu numaral 991323 din dam de
17.06.2008, referitor la (CLAPETE NE REGLAJ DIN TABLA ZINCA TA” fabricate de
frmy $.C. AMTFH-INICRNATIONAL SR.L.— ROMAXNTA, elibereazid prerentul
Agrement Tehnic 017 — 03 /1724 - 2009 in conformitale cu documentele iehnice
roménesti aferenle domeniulul de referingii: 1.5 — 1998 | Normativ pentru projectarea st
exccutares instalatiilor de ventilare si climatizare”, 1.5/2-98 Normativ privind exploatarea
instalatiilor de ventilare si climatizare, C 30044 _ Normativ de prevenire a incendiilor po
durata execularii luerarifor de constructii i instalalii aferente accstora”, NP OOR/G7
~Mornally privind igiena compozitiei acmind in spatii cu diverse destinatii in functic de
aciivitatile desthsurate in regim de iarna—vara®, aferente domenjului de releringa, toate
valabile la accasti dwa.

i 1. Definiren succinin ]

1L Descriereq succinti eirculara, prevazine la cupete ¢y flansc
Clapetele de regla din tabla fal  coltare  pentru  racordarca  la
zincata sunt concepute penttu a fi twhulatura de ventilatii.
uiilizite la sistemele de vemiilare
climatiazare cu senpul reglarii debitelor
de aer, prin schimbarea sectiunilor de
trecere a aerului prin canalele de
ventilare, in  cladin  de  locuit

Clapeta de reglaj esie realizata in
vederes  conectarii  in retelele  de
ventifatie fiind exccutata in dimensiuni
corelate cu  dimensiunile  cerute.
Clapetele sunt realizale dintr-un corp de

{apartamente, vile), in cladin sodal-
administrative s culurale  (birouri,
maguzine, restaurantc),

Clapelele de reglaj se folosesc in
instalalii care vehiculeara wer avand
urmatorii parainctrii:

. umidiiatea relativa maxima 70%;
. temperatura maxima 353°C;
. continut de fmpurituti care nu sc

lipese pe suprafeie max. 100 mofmn3,
avand dimensiunes maxima de 0,2 mm;

. presiunca Slalica max. 200 Pa.
Clapetele de rcglaj din takla

zincata pol ave torma reclangulara san

ATWT-05/1724 - 2019

tably zincata, asamblal prin suduma in
punete, ctansal, pe care se monleaza un
fluture executat din tabla zincala. Pentra
activnarea si pozitionaren acestuia este
[plosit un sistem cu levier si posibilitate
de fixarc in pozitia dorita, asamblal
deasemenea prin sudura in puncie.

Operatiile de prelucrare sunt cele
specilice indusiriel de prelucrare 4
lablelor subtiri fulosind  tehologii i
utilgie specifice cum ar fi debitateq prin
forfecare sl cu plasma,indoirea,sudura
in puncte. Produsul este vorificat
intermediar in fazele de executie si final
pentru realizarea  dimensiunilor  de
executic. Zomele Influentate termic de
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sudura in puncte sunt acoperite in
vederea protectici  anticorozive cu
vopsea Zn-Al prin "zincare la rece”
Materialele din care sunt realizate

clapetele de reglaj sunt:

- tabla Zncaty cu grosimes intre
0.6 5110 mm

- FElemente de reglaj si fixare a
pozitici  fluturelui, kit complel
cuprinzand: -ax. bucse; levier: sector
eradat i executiy standard. Optional
esle posibily actonares automatizata ce
cuprindc actionarc cu motarcductor.

La imbinarea intre ronsvane se
aplica. o parmilura  din - burete
autpadeziva sau mastic siliconic penuu
a preveni pisrderile de acr.

Clapetete do reglaj se fixcara pe
glememe de sustinerc, de regula pe
tavane, cu ajutornl tirantilor @GR mm-
@12 1, lunclie de dimensiuni,

Clapetele de regla) se © cxcenta in
doua variante couslruclive sl annume:

1. Clopeie de reglaf din iobla zincata
cu sectivne Rectungatura CR-AxH,

Clapetcle de reglaj din tabla
zincata cu sectiunea rectangulara st
realizate in mai multe tipodimensiuni
asa cum sunl presentate in tabelul de
mal jog:

AT 017 - 05/ 1724 - 200y

Tabel cu dimensiuni de gabarit:

DIVENSIUNI DE EXECUTIE
— ez sz |eg
o =y [=]
E ISE E
DimAa  DmBa {o7 £3 | 0~
sectiunil sectlunil jE5 | % g E
{mm) (mm} oz i H 'E—‘
o = |3
CAER T R0 ng| 08 250
151+ 300 151 +300 | 08| 1.01 B+ioD
31 - 700 _.700 a8| 10| B+100
pesta 701 ..200 0,3 12| Br100
15 0500 1 08 10| BHICE
1H7 + 400 Y3 10 B=100
i
401+ 700 | 200 - 500 1.0 40 B+1an
peste ‘01 200 ¢ 500 1,0 1.0 B4107

Schita de ansawb L a ¢ apetei raziangulare;
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Toleraniele de executie a clapetelor do

reglaj sunl prezeniate 1
jos,

n tabelul de mai

Tolerantele de executia {mm}

T
Lungime [rm}
T 4
11..79
Tso.izm0 |

Taleranta
{mm])

+ 0.3
+-08

+-1.0

2. Clapete de reglyf din tabla zincafa

o sectivne Circulary

Clapelele de r
sincata en secliunca

CR-D.

cgly din tabla
circulara  suni

realizate in mai mule tipodimensiuni
asa CUm sunt prezenlale in tabelul de

mai jos:
Tabel cu dimensiuni de gaharit:
DIMENSIUNI OE  EXECUTIE
2 ‘ T E: | -t o =
= P E oo g :
E-) 2% ‘ 5 £ |¥e| f
2E| Eal 3 Sg|EEl 5%
3 = @ ® w E w @ E
= EE @ g= | 2 [=R=1
gal sg|-£|B3 £ T =
s ogl 2|5 it 2
a L a4 - =
1

-
o

=
==
wl -
=1 =
=l 2 o
=] @™ m

AT D17 - 03/ 1724 — 2008

125 ‘ 123 7 4
160 158 ‘ 07| 250 40 | 4
480 178 07 280 4D 3!
[ z00 998 07 250 4D 1
T 347 08| 312! &0 a-
1 43124’7 405 80 4
355 352 80 4
Fo 36T ¢ n,:_; 40'5J__’5u_ J‘_ i_

450

447 0,8 405| B0
497 1 510 €0 |

I

557 1.0 610 &0 i

T B26 | 30| 60| 4

708 gio | B0 4

800 796 | 1,0 800 60 4

Wﬁl—gse 1,2 020 60| 'j

j250 | 1246 1,2 1250 50 4
R | SR M2

Sehita de srgamblo = clapeta circuares

Toleruutels de cxecutic a clapatelor de
reglaj sund prezentates in tabetn! de ruai
Jos.

Tolerantele de exscutie (mm)

Lungime {(mm} TD(I;:::;H
o +-0.8
S = IUEY:

T a0 260 <10 :
[ i S|

1.2, Fdentificareq produselor

[dentificarea claperelor de reglaj
se face printr-o cticheld pe care sunt
indicate urmatourele dave:

numele producatorului:

adresa completa a producatorului;
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— sectiunea de racord;
— lungimen ¢lapeted;
De exeinplu:

CR-AB-Clapeta de replaj cu sectivee
cetangidara: CF — 151 300mm

- B = 300 mm - latimea clapetel de
reglaj;

- L = Inaltimea clapeiei de reglaj.

CR- I Clapeta de reglai cu seetiune
circufar: CR — 2fHmm

unude:

unde: - CR = clapeta de reglaj cu sectiune
- CR = clapeta de reglaj cu sectiunc circulara;

tectangulara; - D= 200mm - diamatrul nomimnal,

-A 15l mm  adancimea clapetei re

reglaj;

L 2, Agrementul tehnic

2.1 Domenii acceptute de wilizare in
constructii

Clapetele e reglaj din tabla
zincaln sunt concepute pentru a i1
ulilizate la sistemcle de ventilare si
climatizzare cu seopul reglarii debitelor
de aer, prin schimbarea sectiunilor de
trecere a aerului prin cunalele de

ventilare  din cladisi de  locuit
{apariaments,  vile), - cladiri  social-
administrative i cullurale  ({birouri,

magazine, reslaurante). Produsuf se va
aplica numal urmare unui proicet de
execulie Intecmit cu respectated legil

10:1995 privind calitatea t
constructiicu moudi Gearile 51
complectarile ullerivare 50 a

reglementarilor ehnice in vigoare.

2.2, Aprecieri
fechipamentuivi)
221 Aptivedines de  exploatare in
copsiracfii

Clapelele de roglaj din t1abla
7incala cu scctiune rectangularea sl

asupra  produsidui

AT 017 -05/1714 2009

cireulava au calitatza d2 a 1 utilizate Tn
constructit deoarcee  indeplinese el
sase ecrinte esentiale ale Legil 1071995
privind calitatea In construciii, arl. 5.

e Rezisienta mecanico si stabilitae

Clapetele de reglaj din tabla
zincatg prezinta rczistenta mecanica si
stavilitate  cu  econditfa  respeclart
modului de realizare a etanseitatii intre
lronsoane.

Fiabilitatca  produsului esle
conditionata de o montare cotecla.

Suprafetele metalice sparente ale
clapelelor pol fi vopsite san protejate
anlicoroziv prin zincare.

Odula montale, clapetele de
reglyj din tabla zincata nu necesila nicl
0 interventie  speciala i thopul
exploatarii, ¢l doar veriflcare vizuala si
curdbire la nevoie.

= Securiiaie fa fncendiu

FProdusul nu prezinta riseuri la
[ue, avand In vederc ca prin tubulatura
nu sunt transportate gaze fierhinti, Din

Pagrina 5712



punct de vedere al comportarii |
incendin - materialele din care  sunt
realizate  produscle au  clasa  de
combustibiliale confonm P118-90
- CO{CA]Y - incombuslibil tabia.

= [giena, sandtaten oanenilor s mediu

Datorita materialulul folosil la
producerca sa, produsul nu reactioncaza
cu tactoril de mediu obisnuiti,

I exploatare  produsul oo
prezinta  porical  pentru mediul
inconjurawgr, La expirarea duratei de
funciionare produsul se recicleaza prin
intermediul centrelor de coleciare,

s Siguranta in exploaiare

In. conditii normale de
linetionare produsnl nu prezinta pericol
in funetionare.

Pentru a se pasira siguranta in
cxploatare  se  interzic  imterventiile
cxeontate de cilre personal neautorizat.

Produsul nu implica riseul de
accidenie la wiilizarea lui normala, Nac
se  respectd  indeplinirea tumiror
conditiilor 'de maonta) 1 exploatare
impuse de producator se apreciazh o
bund  sigorantd  in functonare  a
produsulu,

*  rofectia imponma zgomofilind

Facworul  7zgomot  in caqul
clapetelor de reglal din dabla zincata
cate redus prin aplivares peste clapeta a
unci sallele din vata bazaltca sau la
cerere a unor materiale fonnabsorbante,

AT 017 —05/ 1724 - 2004

« Economic  de energie st izolave
fernice;

lzolarea termica se realivearzs
conlorm proicctului cand esle necesar
acest luer.

222 Durahilititea  (fiakilitwtea)  si
intretinerea produsulul

Ca urmare a calitatii superiodre a
materiatclor din care sunl realizate,
clapcteie de reglaj au o durata de viata,
declarata de producator, de 8 ani, eu
respectarer condiliilor  impuse  de
producalor si o intretinere corecta.

Garantia  acordata de  catre
producator este de 2 ant.

Intretinetea lor mu presupune
operatiunl dificile, construciia acestora
fiind fiakala, recislenla s1 stabila.

Alte  activitati  speciale  de
intretinere nu sunt necesare ¢l doar
verificare vizmald si curdlire L4 nevoije.

2.2.3. Fabricafia 5i controful

Fahricatia se realizeazd pe |inii
tehnologice, la ficeare fuza de execulie
efecludndu-se toate testfirile necesare,
asupra produsului,

Tahla din rulow este indroptata cu
djutorul masinii de roluit, dupa care este
sectionata la dimensiunile necesare, cu
gjutorul ghilotinelor actionate automai,
conform sabloanzlor. Foile de tabla deja
debitate, sunt prelucrale pe bancul de
lucru, unde arc loc proccaul de frasare,
decupare. Urmeara deformarea la rece,
proces realivzal cu gjutorul masinilor de
indoil tabla manuale st antomate.

Etansarza asumblarilor  este
dslguraty cu mastie, cu silicon sau eu
parmnituri din burete autoadeziv.
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