MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI TURISMULUI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal ne. 2-85 din data de 30,06,2010 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementclor tehnice in construclii:

CONSILIUL TELNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTU
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic . 017-D5/1793-20140, elaborat de [EST BUCURESTL peniru
PROCEDEU DE REALIZARE A CANALELOR CU SECTIUNE CIRCULARA
51 PIESE SPECIALE DE LEGATURA. al cirai produciior este SC AMTEIL
INTERNATIONAL SRL ALEXANDRIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pand la data de 30.06.2012 s se poate
prelungi in situatia in care titlarul face dovada mentinerii aplitudinii de utilizare a ebiccuului
agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate Ia cap. .conditii” din agrementul tehnie.

Agrementul tehnic este valabil péndi la data de D1.06.2013, pentru titular, produsator

si distribuitorfi din anexa la agrementul tehnic i ou tine loc de certificat de calitate.
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Agrement Tehnic
017-05/1793-2010

MROCEDEU DE REALIZARE A CANALELOR €U SECTIUNL CIRCULAR A S1 PLESL SPECIALE I}
EEGATURA
PROCTSS FOR PRUDUCING CHANNELS WITH CIRCULAR SECTLON PARTS AND SPECTAL LINKS
PROCEDE Dk FABRICATION DE CHAINES AYE{ SKCTION CIRCULAIRE ET TES LIENS SPECIAUX
VIERFAHRFN Z1R HERSTELLUNG YON KANALF™Y MIT KREIS-UND SONDERTEILL LINKS

Cod : 1.36

PRODUCATOR:
5.C. AMTEL INTERNATIONAL S.R.L.

Sir. DUNARITL e 372 Bis, ALTEXANDRIA. TELEORMAN, ROMANIA
Tel/Fax: +40 347 803.531

TITULAR AGREMENT TEHNIC:
85.C. AMTEH INTERNATIONAL S.R.L.

Str. FPISCOP VULCAN, Nr.26. B &, S¢ A, Ap 12, BUCUREST], Secior 1, ROMANIA
Tel/Fae: +40 21 3305758

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:
INSTITLUTUL EUROPEAN DE STIINTR TERVICE RUCURESTT
Str. Matei Voievod nr. 29, scet.2, Bucuresti, tel /iy 921/252.11.57
GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
FROININE, PROCEDFE 8T ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATI AFERENTE COANSTRECTIILOR

Prezentl agrement tehitic este valabil pand li date de 01 lunie 2003 numui insofit de AVIZUL
TEHNIC af Consitinfui Teknic Permaneni pentra Constracii si nu tine loc de certificat de

i calitarfe,




CONSILIUL TELNIC PERVIANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa Specializati nr.5 . Produse, procedee si echipamente pentry instalalii
aforente consuructiilor™ din cadrul Instiwlulo Furopean de Stiinfe ‘lermice  Ducuregti,
analizdnd documentaria de solicitare de agroment tehnic prezentad de firma S.C.
AMITEH INTERNATIONAL S.R.L. §i inremiswad cu nwndrul 170110 din data de
24,05.2010, referitor la [ PROCEDEL DE REAIIZARE A CANALELOR CU
SECTIUNE CTRCULARA 81 PILSLE SPECIATE DE LEGATURA™ fabricate de firma
§.C, AMTEH INTERKATIONAT 8.R1., elibercaza prezentul Agrement [ehnic 017
05 /1793 — 2010 in conformilate eu documentele tehnice romdnesti aferenle Jomeniului
de referinfii: 1.5 1998  Narmativ pentru proiectarea si execulurea ingtalatiiler de
veniilare si climatizare”, 1.5/2-98 Normativ privimd exploatarca instalatiilor de ventilare
si climatizare, C 300494 , Normativ de prevenite a incendiilor pe durata executurii
lucearilor de constructlii si instalatil aferente acostora™, NP 008/97 Normaliy privind
igiena compoeiliel aeratui in spatil cu diverse destinatii in [unctic de activitatile
desfasurate in regim de larnu—vara”, aferente domeninlui de referingd, toate valabile la
accastd dati.

L. Definireqa succinia

1.1, Descricrea succiuti realizata nu nacesita o alla elansare in
somi asarnhlarii

Produsul este verificar in fazele
de execulie si Mnal pentra realizarca
dimensiunilor de egecutic.

Piesa tp cot circular  ecste
realizata  in vederea  conectarii  in
retelele de ventilalie  cu  scopul
transportului-distribuici - acrului  fiind
cxeculala in duncosiuni corslate cu
diametrele normalizate din domeniu.

liste  redlizata din sectoare
unghivlare de tabla de otel zincata de
forma cilindrica pe care se asambleara
prin sudurd in puncle stuturile cilindrice

Canalele de aer si accesorii cu
secliung circolara executate din tabla de
atel vincata i din tabla de utel
inoxidabil sunt concepute pentru a [i
utilizatate la sistemele de  venilare,
climatiazare  in  cladin  dc locuit
(apartament=. vile), in cladii social-
admitisitative =i culturale  {(birouri,
nmagazine, restauranie], spatii
comerciale si constructii industriale si la
cvacuarea noxelor si suspensilor usoare
degajate in procesele de productic din
spalii inchise in obiective industriale,

_Lu Tabricarca canalelor circulars corespunzaloare concctarii in retea.Se
se utilireaza  tabla de otel zincata cu ctanseaza  in zona  asamblarilor cu
£rOsImea Intre 0.5 i LU mm. mastic,apoi g8 protejeaza anlicotosiv,

I'ronsonul cireular se produce pe Pigsa  tip ten  circular  este
o linie semiautomatizata in care are foc realizala  in  vederea  conectarii  in
profilarea si asamblarea in sislem Lall o retelele de  vemtilute  cu  scopul
cclor doua laturi ale fisici de tabla transportului-disiribuirl  aerului - fiind

zincala.  Aswnblarea  prin - presave
comtrolata a  imbinaril de  lip Lalt
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executaia in dimensiuni corelate cu
diametrele pormalizate din domeniu.

Este realizata dintr-un corp de
tabla de otel zincata de forma cilindrica
pe care se asambleaza prin sudura in
puncte stuturile cilindrice
corespunzatoare conectarii in retea.Se
etansenza in zona asamblarilor cu
mastic, apei sc protejeaza anticoroziv.

Piesa tip reductie este realizaia in
vederea concctarti i retelele  de
ventilatie fiind executata in dimensiuni
coralate cu diametrele normalizate din
domeniu.

Este realizata dintr-un corp de
tabla  de otel zincata dc forma
tronconica pe care se asambleaza prin
sudura in puncte stuturile cilindrice
covespunzatoare conectacti in retea Se
etanseaza in zona asamblarilor cu
masiic, apot se protejeaza anticoroziv.

Pentru  piescle  speciale  de
fegatura operatiile de prelucrare sunt
cele specifice industrici de prelucrare a
tablelor subtiri folosind tehologii si
utilaje specifice cum ar §i debitarea prin
forfecare  si cu  plasma, indoirea,
bordurarea, rofuirea, sudura in puncte.

Zonele influentate termic de
sudura in puncte sunt acoperile in
vederen protecticl  anticorozive  cu
vopsea Zn-Al prin "zinecare la rece".

Canalele de aer s accesorii cu
secliune circulara, din tabla de otel
zincata se fabrica in mal multe
tipodimensiuni, dupa cnm urmeaza:
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TUB CIRCULAR

g

Dimensiunile uzuale sunt prezentate in
{abelul de mai jos:

'nﬂml T enecalan Unom | D executar [Gres. |

{ Gras.
.énmnl frmnp froand  Himawih e I s

Tipodimensiunile  sunt  date  in
conlinuare:
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Tipodimensiunile sunt dale in tabelut de
rai j0a:

AT OL7— 0571793 - 2000

5 g N
o 3 =
oo = E
2 g £
g g =
Cod g %= ! [
reductic S E BE" @
E R
z w g
5 =
=] =]
"RED-100/80 | og Tt 05
RED-125H00 | 123 ag 0.5
RED-125/30 123 78 0,8
RED-160125 158 | 123 0.5
RED-160/100 168 98 0.5
RED-160/80 158 74 05
RED-1B0/160 | 178 158 0.5
RED-1B025 | 178 123 0.5
RED-TEGCC | 178 98 0.5
. REC-200:43¢° | 198 178 0.8
RED-200M60 | 4193 158 0.8
RED-200/125 | 188 123 0,E
RED-200/100 | 198 ! 28 [
RED250/200 | 247 198 0,6
URED-250M60 | 247 158 06
| RED-ZB0M25 | 247 123 06
RED-215/250 312 247 06
| RED-215/200 M2 198 4,6
RED-315/160 312 158 0.6
RED-315M28 312 123 06
RED-355M315 | 252 | M2 0,8
RED-365/250 | 352 247 0.8 ;
"RED-355/200 | 352 198 0.8
RED-A0M355 | 397 352 04
RED400i315 | 297 | 3z ue
RED-400/250 397 247 | 0,8
RED-400/200 | 357 198 0,8
RED450/400 | 447 297 0.8
RED-A50/355 | 447 352 0.8
REDA50{315 | 447 312 0.8
| REDAG0I260 - 447 247 03
RED-EDDMASD 457 Ad7 08
[RED-500/400 487 wr|_ 08
RED-500/355 497 |  352| 08
RED-500315 487 32! o8
"RED-560/500 | 557 497 0.8
RED-560/450 | 557 447 0.8
"RED-G60400 | 557 397 08
“RED-630/560 626 557 B
RED-630/500 | 626 497 | .8
RED630/400 | 626 387 pal
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: ! - RED-315M 60 a0 240 4| 400
RED-710/630 ° 706 | 628 10 RED-315125 & 230 4! 450
RED-710/500 706 497 1.0 RED-355/315 80 100 4~ 260
RED-710/a50 706 477 1.0 RED-355/250 0 170 4 330
RED-710/400 708 397 1,0 RED-355/200 . 80 40 4 400
RED-B00/F10___ 796 706 1,0 RED-400/355 100 100 4 300
RED-B0O/B3N 796 626 1,0 RED-400/316 ;10 180 4 350
RED-BO0/G00 796 447 1,0 RED-400/250 | 100 240 4 440
RED-800/a00 796 397 1,0 RED-400/200 [1pa| — 310 a4 510
RED-900/800 896 797 1,0 RED-450/400 | 100 100 4 300
RED-900/450 | 838 447 1,0 RED450/355 | 100 180 | 4 360
RED-1000/900 | 935 896 1,0 RED450/315 | 100 220 4 420
RED-1000/600 | 996 756 1.0 RED-450/250 | 100 30| 4 510
RED-1000/710 | 986 me| ) RED-500/450 100 10| 4, 31a
RED-1000/630 | 995 . 628 1,0 RED-500/400 100 170 | 4 370
RED-1000/560 | 956 557 1,0 RED-500/355 100 230 | 4| 43d]
RED-10G0/500 | 095 497 10 _RED-500/315 10D 200 4 460
RED- RED-560,500 10D 1907 4| =20
1250/1900 1245 996 1.2 RED-560i450 160 190 4] 350
RED-1250/900 | 1246 T 1.2 'RED-GEDV400 100 B0 | 4 48D
RED-1250/800 | 1245 796 | 1.2 RED-G30/560 100 130 4] 2o
RED-1250/710 | 12: 708 1,2 RED-B3H500 100 20| 4| 420
RED-1250/630 526 1.2 RED-630/4DD | 100 360 | 4| 'EED_

RED-710/630 | 120 150 4| 290

_ - RED-T10/500 | 120 330 | a| &7

= E 3 RED-710/450 | 120 400 4] 640

£ B = . WED-710/400 | 120 470 4| 710
s s || &5_ RED-80W/710_ | 120 170 & a0

Ced @ E CE|E| SE RED-E00/G30 | 120 280 4| 50
reductio g E TE El <& RED-200/500 | 120 460 4 700 |
= & gl E "REG-G00/400 | 120 530 4 _ a0

5 o | E | OE RED-SG0/500 | 120 190 4 430

! o E el 4 RED-S00/450 | 120 860 | 4  sdo

i REQ-100/20 60 80" 4, 18D "RED-10001900 | 120 182 4 4ad
RED-125M00 60 50 4] 1en RED-1000/500 | 120 20| 4 560
RED-125/80 &0 80 _ 4| 20 RED-1G00/710_| 120 450 | 4 B%0
RED-1560M 25 60 B0 4| 200 RED-1000/530 " 120 550 | 4| 790
RED-160M00 E Mo | 4| ‘230 RED-1000/580 120 650 | 4 B30
RED160/80__ | &0 140 | 4 ze0 RED-1000/500 120 730| 4] o7
RED-160/16D 60 50| 4 180 RED-1250/1G00 120 390 4| B3N

| RED-180/125 80 100 | 4° Fzo RED-1250/800 120 530 | 4 770
RED-130/100 &0 1a0 | 4 70 RED-135G/600 120 660 4] w00
RED-200/150 60 &0 | 4 480
RED-200/160 | 60 8| 4 200 RED-1280710 499 790 4| 1030

TRED-200125 60 EER 50 RED-1260i630 120 900 | 4] 1140

“RED-200/1000 80 170] 4 2%

RED-250/200 80 100 4 260

 RED-2501160 [T 150 4 310

| RED-2501125 [T 200 41 20
RED-315/250 [T 120 ¢| 2a0]

RED-315/200 B0 180 4] 340
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